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МОЩНОСТЬЮ 100 000 т ТКО В ГОД 

РЕКОМЕНДАЦИИ 
ПО ПРОЕКТИРОВАНИЮ И СТРОИТЕЛЬСТВУ 

ЭКОКЛАСТЕРА 
С ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ МОЩНОСТЬЮ 
ПЕРЕРАБОТКИ 100 000 ТОНН ТКО В ГОД 

ВКЛЮЧАЯ ТЭС НА RDF/SRF 

РЕКОМЕНДАЦИИ 
ПО ПРОЕКТИРОВАНИЮ И СТРОИТЕЛЬСТВУ 

ЭКОКЛАСТЕРА 
С ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ МОЩНОСТЬЮ 
ПЕРЕРАБОТКИ 100 000 ТОНН ТКО В ГОД 

ВКЛЮЧАЯ ТЭС НА RDF/SRF 



 

 

 

  

 



 

 



 

 



 

 



 

 

Оборудование МСК 100 000 
№ на 

схеме 
Наименование Количество Стоимость 

15 Первичный измельчитель (ЕС) 1 По запросу 

16 Магнитный сепаратор Gauss Magnetti (ЕС) 1 По запросу 

11 Сепаратор роторный (Россия) 2 По запросу 

17 Воздушный сепаратор (Россия/ЕС) 1 По запросу 

18 Измельчитель SRF (ЕС) 1 По запросу 

13 
Платформа с постами под сортировочный конвейер и кабиной 
(Россия) 1 По запросу 

19 Пресс для вторичного сырья Прессона LP-40 (Россия/ЕС) 1 По запросу 

1-10, 12 Комплект конвейеров (Россия) 11 По запросу 

14 Система управления (Россия/ЕС) 1 По запросу 

18 Монтаж и пусконаладочные работы  По запросу 

Подключенная мощность оборудования = 750 кВт                                                        Рабочее потребление = 550 кВт.ч 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 

 

 

 

 

 

 


